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GRUP 3222: HAZIR GiYiM VE EV TEKSTILI KAPASITE KRITERIi
1.AMAC VE KAPSAM

Tekstil hazir giyim ve ev tekstili sektoriinde faaliyet gosteren isletmelerin iiretim
kapasitelerinin ve iiretim kapasitelerine bagli olarak hammadde tiikketim kapasitelerinin
hesaplanmasinda dikkate alinacak usul ve esaslar1 belirlemektir.

Bu kriter kapsaminda Nace Gruplari:

13.92 Giyim esyasi disindaki tamamlanmis tekstil tirlinlerinin imalati

13.95 Dokusuz kumaslarin ve dokusuz kumastan yapilan iiriinlerin imalati, giyim esyast
harig

14.12 Is giysisi imalati

14.13 Diger dis giyim esyalar1 imalati

14.14 Ig giyim esyas1 imalat:

14.19 Diger giyim esyalarinin ve giysi aksesuarlarinin imalati
2.TANIMLAR

Tekstil hazir giyim sektorii: Dokuma, 6rme, nonwoven ve triko kumastan hazir giyim
iirlinleri ile dokuma, 6rme ve nonwoven kumastan ev tekstili iirlinleri lireten sektor.

Islem goren iiriinler: Tekstil hazir giyim isyerlerinde kalip hazirlama, kumas kesim,
dikim, ttiileme ve kalite kontrol islemleri neticesinde iiretilen dig giyim, i¢ giyim,
mesleki kiyafetler, diger giysi aksesuarlar ile ev tekstili tirlinleridir.

Ihtiyac maddeleri: Uretimi gergeklestirmek igin gereken dokuma, 6rme, triko ve
kapitone kumasglar ile {iriin i¢eriginde bulunan astar, tela, fermuar, diigme, omuz vatkasi,
etiket vb. hammaddeler ile ambalaj malzemelerdir.

Cahsma verimi: Isyerinde c¢alisma ortaminin ve kosullarmin (makine teknolojisi,
yiikleme bosaltma diizeni, ortam kosullari, kalifiye eleman varlig1 vb.) iiretime yansima
diizeyi dikkate alinarak, eksper tarafindan takdir edilen oransal bir deger.




3.KAPASITE HESABI

3.1 GENEL HESAPLAMA YAKLASIMI

Hazir giyim iriinleri ve ev tekstili liretimi yapan igyerlerinde iiretim kapasitesi giinde 8
saat, yilda 300 is giinii ¢alisildig1 kabuliiyle hesaplanir.

Hazir giyim iretiminde dikkat edilecek husus, dikis makinesi sayist ile is¢i sayisi
arasinda darbogaz arastirmasi yapilmasidir. Darbogaz olana gore kapasite hesaplanir.

Hesaplama sonuglart adet/yil cinsinden bulunur. Sektdre ait bazi iiriinlerde PRODTR
kodlarina ait birimler kg, metre veya metrekare oldugundan adet/y1l olarak hesaplanmis
kapasite uygun birime doniistiiriiliir. Doniislimlerde hammadde kullanim miktar1 goz
onilinde bulundurulur. Kapasite raporunda tablo 2°de belirtilen yillik kapasite PRODTR
koduna uygun birimler ile yazilirken, bu birimin “adet” olmamasi halinde, adet cinsinden
yillik kapasite parantez i¢inde agiklama olarak belirtilir.

Kapasite hesabinda miihendis, idari personel ve stajyerler hesaplamalarda dikkate alinmaz.
Konfeksiyon liretimi yapan is yerlerinde asagidaki operasyonlar ve bunlar igin gerekli

is¢i sayist goz Oniine alinarak Personel Durumu Tablosunda bulunan asgari personel

sayisina dikkat edilmelidir.

e Kumasin hazirlanmasi
e Sablon ¢ikartilmasi
e Kumas kesim

e Dikim

e Kalite kontrol
e Utiileme

e Paketleme

Yukarida belirtilen islemler igin gerekli makine ve techizat kapasite raporunda
belirtilmelidir. Bu operasyonlardan firma disinda gergeklesenler kapasite raporunda
aciklanmalidir ve hesaplamalarda dikkate alinmalidir. Ornegin firmaya kumas kesilmis
olarak geliyor ise sablon ¢ikartilmasi ve kumas kesim islemleri i¢in gerekli is¢i sayisi
hesaplamadan ¢ikarilmalidir.

KAPASITE HESABINDA KULLANILAN DIKIiS MAKINALARI

Hazir giyim tiretimi yapan firmalarda kapasite hesaplamasinda tablolarda belirtilen dikis
makinalari, dikis otomatlar1 ve remay6z makinalar1 esas alinir. Diger makinalar yardimci
makinalar olup, kapasite hesaplarinda dikkate alinmazlar. Makine ve Techizat
Tablosundaki biitlin dikis makinelerinin makine kodu yazilmalidir.



Dikis Makinesi Tiirii Makine Kodu
Astar dikis makinasi 28.94.24
Bant/biye dikis makinasi 28.94.24
Bigakl: diiz dikis makinasi 28.94.24
Biizgii dikis makinas1 28.94.24
Cift igne dikis makinasi 28.94.24
Deri dikis makinast 28.94.24
Diiz dikis makinasi 28.94.24
Etek baski dikis makinasi 28.94.24
Fleto dikis makinasi 28.94.24
Karyoka dikis makinasi 28.94.24
Kavadura dikis makinasi 28.94.24
Kavaleto dikis makinasi 28.94.24
Kaynarizma dikis makinasi 28.94.24
Kemer dikis makinasi 28.94.24
Kol takma dikis makinasi 28.94.24
Kollu ¢ift igne dikis makinast 28.94.24
Kollu diiz dikis (veya kollu dikis) makinasi 28.94.24
Koprii dikis makinasi 28.94.24
Lastik dikis makinasi 28.94.24
Lok dikis makinasi 28.94.24
Overlok dikis makinasi 28.94.24
Paca dikis makinasi 28.94.24
Punto dikis makinas1 28.94.24
Regme dikis makinasi 28.94.24
Yan ¢atma dikis makinasi 28.94.24
Zig zag dikis makinasi 28.94.24
Zincir dikis makinasi 28.94.24

Tablo 1: Dikis Makineleri

KAPASITE HESABINDA KULLANILAN DIKiS OTOMATLARI

Dikis Makinesi Tiirii Makine Kodu
Cep takma otomati 28.94.24
Cep isleme otomati 28.94.24
Cep karsil1g1 otomati 28.94.24
Diz astar otomati 28.94.24
Fermuar dikis otomati (J dikis) 28.94.24




Fleto otomati 28.94.24
Kemer dikis otomati 28.94.24
Kol astar otomati 28.94.24
Koprii dikis otomati 28.94.24
Paca otomati 28.94.24
Pens otomati 28.94.24
Punto dikis otomat1 28.94.24
Siirfile otomati 28.94.24
Yan ¢atma otomati 28.94.24
Zarf dikis otomati 28.94.24
Zincir punto otomati 28.94.24

Tablo 2: Dikis Otomatlari

Not: Sadece iiretiminde dikis otomatlarinin kullanildigi hazir giyim iriinlerinin {iretim
kapasitesi %20 oranina kadar arttirilabilir.

3.2 KAPASITE HESAPLAMA YONTEMI

Dokuma ve O6rme kumastan mamul hazir giyim friinleri ile ev tekstili {riinlerinin
kapasite hesaplamasinda dncelikli olarak 3 yaklasima gére hesaplama yapilmalidir.
Kapasite hesaplamalarinda; dikis makinalarinin {iriinlere goére dagilimi, yilin iiriin bazinda
periyodlara boliinmesi, dikis makinalarinin yillik ¢caligma siiresine gore hesaplama veya tek
iriin ve bant sistemine gore hesaplama yontemlerinden sadece biri kullanilir, karma
hesaplama yontemlerinden kaginilir.

3.2.1 DIiKiS MAKINALARININ URUNLERE DAGILIMINA GORE KAPASITE

Bu hesaplama seklinde mevcut dikis makinalar1 sayisinin yapilacak olan hazir giyim
irlinlerine gore dagilimi yapilarak ve bir adet dikis makinasi ve bir isci ile 8 saatte
dikilebilecek miktarlar dikkate alinarak kapasite hesaplart yapilir. Bu hesaplama yontemi
genellikle dikis makinesi sayis1 fazla, {iriin sayisi az olan isyerlerinde kullanilabilir.

Bu kapasite hesabi i¢in kullanilacak formiil asagidadir:

1. Adim: Dikis makinesi ve isci sayis1 karsilastirilir ve darbogaz olana gore kapasite
hesab1 yapilir.

2. Adim: Uriine ayrilan dikis makinesi sayis1 x 8 saatlik dikim adedi x 300 giin = adet/y1l
yillik tiretim kapasitesi bulunur. 1 dikis makinasinin dikebilecegi gilinliik dikim adetleri
hazir giyim triinleri i¢in Tablo 3’te, ev tekstili tiriinleri i¢in Tablo 4’te belirtilmistir.
Bunlarin disinda kalan hazir giyim iriinlerinin iiretim adedi emsal iiretimler dikkate
alinarak eksperlerin degerlendirmelerine gore belirlenir.

3. Admm: Uretim kapasiteleri esas alinarak tiiketim ihtiyaci hesaplanir. Hammadde



hesaplamasinda dokuma kumas miktarlarin1 gosteren Tablo 3 ve Tablo 4 dikkate alinir.
Bunlarin disindaki ihtiyag maddeleri eksperlerin degerlendirmelerine gore belirlenir.

Ornek 1: 50 isci calistiran ve 40 adet dikis makinasi ile {iretim yapilan bir is yerinde
pantolon tiretimi i¢in 25 dikis makinesi, gdmlek tiretimi i¢in 10 dikis makinesi ve t-shirt
iiretimi i¢in 5 dikis makinesi ayrilmis ise;

Kapasite hesab1 asagidaki sekilde yapilir:

1. Adim: 50 isci ve 40 adet dikis makinesi arasindan dikis makinesi sayis1 darbogaz
olusturmaktadir. Kapasite hesab1 40 adet dikis makinasi iizerinden yapilacaktir.

2. Adim: Uriin bazinda yillik iiretim miktarlar1 bulunur.

Uriin | Uretimlere 8 Saatlik Toplam Uretim

Uriin Cinsi Ayrilan Dikim Calisma Miktar:

Makine Sayis1 Adedi Siiresi (giin) (adet/yal)

Uriin 1 | Pantolon 25 X 30 X 300 = 225.000
Uriin 2 | Gémlek 10 X 30 X 300 = 90.000
Uriin 3 | Etek 5 X 30 | X 300 =|  45.000

Pantolon tiretiminde dikis otomat1 kullaniliyorsa; 225.000 adet x 1,20 = 270.000 adet/y1l

3. Adim: Uretim kapasiteleri esas alinarak tiiketim ihtiyact hesaplanir.

Uriin Cinsi | Uretim Kapasitesi Kullanilan Dokuma Yilik Dokuma
(adet/y1l) Kumag (m?) Kumas Thtiyac1 (m?)
Pantolon 270.000 2,1 567.000
Gomlek 90.000 2,7 243.000
Etek 45.000 1,8 81.000
TOPLAM 891.000

3.2.2 YILIN URUN BAZINDA PERiYODLARA BOLUNMESINE GORE
KAPASITE

Bu hesaplama yontemi genellikle dikis makinasi sayisinin iiretilen {iriin ¢esidine gore az
oldugu igyerlerinde kullanilabilir.

Bu kapasite hesabi i¢in kullanilacak formiil asagidadir:

1. Adim: Dikis makinesi ve is¢i sayisi karsilagtirilir ve darbogaz teskil eden miktar bulunur.
2. Adim: Toplam dikis makinasi sayist x 1 makinanmn 8 saatlik dikim adedi x iiriiniin

dikimine ayrilan gilin sayis1 =

adet/y1l yillik iiretim kapasitesi bulunur. 1 dikis




makinasinin dikebilecegi giinliik dikim adetleri hazir giyim triinleri igin Tablo 3’te, ev
tekstili trlinleri icin Tablo 4’te belirtilmistir. Bunlarin diginda kalan hazir giyim
iriinlerinin iiretim adedi emsal iiretimler dikkate alinarak eksperlerin degerlendirmelerine
gore belirlenir,

3. Adim: Uretim kapasiteleri esas almarak tiiketim ihtiyaci hesaplanir. Hammadde
hesaplamasinda dokuma kumas miktarlarin1 gésteren Tablo 3 ve Tablo 4 dikkate alinir.
Bunlar disindaki ihtiya¢c maddeleri eksperlerin degerlendirmelerine gore belirlenir.

Ornek 2: Dikim boliimiinde 30 is¢i calistiran ve 20 adet dikis makinasi ile iiretim
yapilan bir isyerinde 100 giin pantolon, 200 giin etek dikiliyorsa kapasite hesabi
asagidaki sekilde yapilir:

1. Adim: Uretimde kullanilan 20 makine varsa hesaplama makina sayis1 dikkate alinarak
20 makine tizerinden yapilacaktir.
2. Adim: Uriin bazinda yillik iiretim miktarlar1 bulunur.

Uriin | Makine |8 Saatlik Uriinlere Ayrilan Uretim Miktar
Uriin Cinsi | Sayis1 Dikim Calisma Siiresi (adet/y1l)
Adedi (giin)
Uriin 1 | Pantolon 20 30 X 100 = 60.000
Uriin 2 | Etek 20 30 X 200 = 120.000

3. Adim: Uretim kapasiteleri esas alinarak tiiketim ihtiyac1 hesaplanur.

Uriin Cinsi| Uretim Kapasitesi Kullanilan Dokuma Yilik Dokuma
(adet/y1l) Kumas (m?) Kumas Thtiyac1 (m?)
Pantolon 60.000 2,1 126.000
Etek 120.000 18 216.000
TOPLAM 342.000

3.2.3 DIKiS MAKINALARININ YILLIK CALISMA SURESI UZERINDEN
KAPASITE

Bu boliimde ilk olarak dikis makinasi ve is¢i sayist arasindan darbogaz bulunur. Daha
sonra yillik ¢alisma siiresi bulunur. Toplam ¢alisma siiresinin yapilan iiretimlere gore
yiizdesel olarak dagilimi yapilir ve her bir {iretimin ayr1 ayr1 yillik tiretim miktarlar: ve
ihtiya¢c maddeleri hesaplanir. Bu hesaplama sekli genellikle dikis makine sayis1 az, iiriin
say1s1 fazla olan igyerleri i¢in kullanilan bir yontemdir.

Bu kapasite hesabi i¢in kullanilacak formiil asagidadir:
1. Adim: Dikis makinesi ve is¢i sayisi karsilastirilir ve darbogaz bulunur.




2. Adim: Makine veya isci sayis1 x 60 dk x 8 saat x 300 giin = dk/y1l yillik ¢alisma siiresi
bulunur. Her bir iirlin i¢in Tablo 3 ve Tablo 4’de belirlenmis standart dikim siiresi
dikkate alinir. Bunlarin disinda kalan hazir giyim driinlerinin standart dikim zamani
emsal iiretimler dikkate alinarak eksperlerin degerlendirmelerine gore belirlenir.

3. Adim: (Yillik galisma siiresi x Uretimin yiizdesel orani) / Standart dikim siiresi= adet/y1l

4, Admm: Uretim kapasiteleri esas alinarak tiiketim ihtiyaci hesaplanir. Hammadde
hesaplamasinda dokuma ve 6rme kumas miktarlarin1 gosteren Tablo 3 ve Tablo 4
dikkate alinir. Bunlar disindaki ihtiyag maddeleri eksperlerin degerlendirmelerine gore

belirlenir.

Ornek 3: Dikim boliimiinde 30 is¢i calistiran ve 25 adet dikis makinesi ile iiretim
yapilan bir is yerinde yillik tiretim kapasitesinin % 40’1n1 gémlek, % 30’unu etek % ve
30’unu bay-bayan pantolon olusturmaktadir. Kapasite hesab1 asagidaki sekilde yapilir:

1. Adim: 30 is¢i ve 25 adet dikis makinesi arasindan dikis makinesi sayis1 darbogaz
olusturmaktadir. Kapasite hesab1 25 adet dikis makinasi iizerinden yapilacaktir.

2. Adim: 25 mak x 60 dk x 8 saat x 300 giin = 3.600.000 dk/y1l calisma siiresi,

3. Adim: Standart dikim siireleri sirasiyla 16, 16, 16 dakikadir. Buna gére kapasite;

Uriin | Toplam Uretimin Dikim Uretim
Uriin Cinsi Calisma Yiizdesel Siiresi Miktari
Siiresi Oram (dk) (adet/y1l)
Uriin 1 | Gémlek 3.600.000 | X 40% 16 90.000
Uriin 2 | Etek 3.600.000 | X 30% 16 67.500
Uriin 3 |Pantolon 3.600.000 | X 30% 16 67.500

Gomlek dikiminde dikis otomati kullaniliyorsa; 90.000 adet x 1,20 = 108.000 adet/y1l

hesaplanir.

4. Adim: Yukaridaki iiretim kapasiteleri esas alinarak tiiketim ihtiyaci hesaplanir.

Uriin Cinsi | Uretim Kapasitesi Kullanilan Dokuma Yilik Dokuma
(adet/y1l) Kumas (m?) Kumas Thtiyaci (m?)
Gomlek 108.000 2,7 291.600
Etek 67.500 1,8 121.500
Pantolon 67.500 2,1 141.750
TOPLAM 554.850




3.2.4 TRIKO KUMASTAN MAMUL HAZIR GiYIM URUNLERI ICIN KAPASITE

Triko kumastan mamul hazir giyim drilinleri iireten isletmelerde remay6z makinalarinin
kapasiteleri dikkate alinir.

Remay6z makineleri triko konfeksiyon da govde ve kol gibi parcalarinin birlestirilmesi
amaciyla kullanilir.

a) 1 is¢i calistirildigi takdirde tiretim 50-120 adet/ 8 saat
b) 2 is¢i ¢alistirildigt takdirde tiretim 150-230 adet/8 saat iizerinden hesaplanir.

Ornek 4: 5 remaydz makinasi ile 8 is¢inin calistig1 bir isyerine ait kapasite hesaplanirken;
Hesaplamada 3 makinada 2’ser kisi ve 2 makinada 1’er kisi ¢alistyor olma durumu dikkate
alinmaktadir.

Kapasite : (3 x 150 x 300) + (2 x 80 x 300) = 183.000 adet/y1l

NOT: Triko kumastan hazir giyim triinleri iireten isletmelerde dikis makinalar1 yardimei
makinalar oldugundan kapasite hesabina katilmazlar, ancak ayni isletmede dokuma
ve/veya 6rme kumagstan mamul hazir giyim {iretimi de yapiliyorsa, bu tiriinler i¢in, triko
iiretimine yardimci olan dikis makinalar1 disinda kalan dikis makinalar1 dikkate alinarak
kapasite hesaplamasi yapilabilir.

NOT: Basic tipi triko konfeksiyonu {iiretimi yapan firmalarda firma biinyesindeki
overlok, dikis ve re¢gme dikis makinalarinda eksper heyetince belirlenen oran bu iiretim
icin ayrilir.

3.2.5 TEK URUN VE BANT SIiSTEMINE GORE KAPASITE

Bu yontemle tek iirlin iireten isyerlerinde bant sistemine gore tiretim yaklasimi dikkate
alinarak darbogaz olan operasyon tespit edilir ve sz konusu darbogaza gore kapasite
hesaplanabilir. Bu hesaplama yOnteminde kronometraj degerine gore kapasite
hesaplamas: yapilir ve ¢aligma verimi gz dniinde bulundurulur.

Ornek 5:
Operasyon Adi Makine Sayisi ve Cinsi Birim Dikim Zamam (sn)

Omuz ¢atma 1 Overlok 38
Omuz dikis 1 Diiz 36
Kol hazirlama 1 Diiz 38
Kol takma 1 Diiz 40
Yaka hazirlama 2 Diiz 90
Yan siilfile 1 Overlok 32
Yan birlestirme 1 Diiz 40




Mostra hazirlama + dikis 2 Diiz 82
Yirtmag baski1 1 Diiz 41
Yaka takma/kapama 2 Diiz 92
Kol agz1 ¢imasi/etek baski 1 Diiz 40
Goglis pens ve etiket dikimi 1 Diiz 42

Yaka takma-kapama operasyonu dar bogaz oldugundan kapasite:
1 bant x 2 mak x 3600/92 sn x 8 saat x 300 giin x 0,80 = 150.260 adet/y1l

3.2.6 TAM OTOMATIK MAKINELER iLE URETIiM KAPASITESI

Tam otomatik makineler ile yapilan tretimler (garsaf, nevresim, yastik kilifi, tek
kullanimlik maske, galos vb.) i¢in bu hesaplama yonteminde kronometraj degerine gore
kapasite hesaplamasi yapilir, caligma verimi ve is¢i sayis1 goz oniinde bulundurulur.

3.2.7 TEK KULLANIMLIK DOKUSUZ KUMASTAN URETILEN URUNLER iCIiN
KAPASITE

Tek kullanimlik dokusuz kumastan (nonwoven) maske, hasta onliigii, bone, galos, terlik,
ameliyat Ortiisii, koruyucu tulum vb. firetimler i¢in bu hesaplama ydnteminde
kronometraj degerine gore kapasite hesaplamasi yapilir ve ¢aligma verimi goz Oniinde
bulundurulur.

HAZIR GiYIM URUNLERI ICIN GUNLUK DIKIM ADETLERi, STANDART
DIKiM SURELERI, DOKUMA KUMAS MiKTARLARI TABLOSU

(3.2) baghig altinda belirtilmis olan yontemlerle kapasite hesaplamasi yapilirken asagidaki
tabloda yazil1 olan miktarlara gore kapasite hesaplanir.

A .. 8 Saatlik Standart Dikim | Dokuma
Sra Uriin Ad: (Hazir Giyim) Dikim Adedi |  Siiresi (dk) | Kumas (m?)

1 | Abiye bayan elbisesi 10 48 6

2 | Atk 480 1 0,8

3 | Atlet 200 2,4 1,2
4 | Babydoll 60 8 1,5
5 |Bayan elbisesi 24 20 3,75
6 |Bebe zibin 120 4 1,5
7 | Bebek kundagi 300 1,6 1,5
8 |Bebek onligii 300 1,6 0,5
9 | Bebek takimi 50 9,6 15
10 |Bebek tulumu 75 6,4 15




11 |Bere 300 1,6 0,3
12 |Bermuda 30 16 18
13 | Bikini 150 3,2 1

14 |Body 60 8 1,65
15 |Bolero 30 16 2

16 |Bornoz 30 16 4,5
17 |Boxer sort 200 2,4 1,2
18 |Biistiyer 50 9,6 0,6
19 |Ceket 10 48 3

20 |Eldiven 100 4,8 0,6
21 |Eldiven tutamac takimi 300 1,6 0,6
22 | Esarp 480 1 2,25
23 |Esofman alt1 80 6 2,1
24 | Esofman tisti 80 6 3

25 | Esofman, jogging takim 40 12 4,8
26 |Etek 30 16 1,8
27 |Fanila 160 3 1,2
28 | Fular 480 1 2,25
29 | Gecelik 40 12 3,75
30 |Gelinlik 6 80 7,5
31 | Gomlek, Bluz 30 16 2,7
32 |Hirka 30 16 2,25
33 | Jartiyer 80 6 0,45
34 |lile 30 16 1,2
35 |Jipon 200 2,4 1,2
36 | Kaban 8 60 3,75
37 | Kapri 30 16 1,8
38 | Kar maskesi 100 4,8 0,5
39 | Kazak 30 16 2,25
40 |Kimono 20 24 3,75
41 | Kombinezon 40 12 0,75
42 |Korse 50 9,6 1,2
43 | Kravat 75 6,4 0,6
44 | Kiilot 400 1,2 0,45
45 | Kiilot bayan fantezi 240 2 0,4
46 | Manto 8 60 45
47 |Maske (kumas) 300 1,6 0,3
48 | Mayo Bayan 40 12 0,75
49 | Mayo Erkek 50 9,6 0,75
50 | Mendil 480 1 0,09
51 |Mesleki onliik 100 4,8 3

52 | Mesleki tulum 30 16 4,5

10




53 |Mont 8 60 3

54 |Palto 8 60 4,5
55 [Pango 30 16 45
56 |Pantolon 30 16 2,1
57 |Papyon 75 6,4 0,6
58 | Pardosii 8 60 4,5
59 |Pareo 200 2,4 2,25
60 |Pijama takimi 40 12 4,8
61 |Robdosambr 20 24 4,5
62 | Riizgarlik 30 16 45
63 | Sabahlik 30 16 4,5
64 |Sag bandi bandana 480 1 0,1
65 | Salopet 30 16 4,5
66 |S-shirt 80 6 2,25
67 | Siityen 100 4,8 0,45
68 | Siityen Fantezi 75 6,4 0,45
69 |Siiveter 40 12 1,8
70 |Sal 480 1 2,25
71 |Sapka 200 2,4 0,3
72 | Sort 36 13 1,2
73 | Takim elbise (Ceket-etek) 6 80 4,8
74 | Takim elbise (Ceket-etek-yelek) 5 96 6,3
75 | Takim elbise (Ceket-pantolon) 6 80 51
76 | Takim elbise (Ceket-pantolon-yelek) 5 96 6,6
77 |Tayt 160 3 1,95
78 | Tisort 120 4 2,1
79 | Trengkot 30 16 45
80 |Tulum 30 16 4,5
81 | Tunik 25 19,2 3,75
82 | Yagmurluk 30 16 45
83 |Yelek 25 19,2 1,5

Tablo 3: Hazir giyim {iriinleri igin giinliik dikim adetleri, standart dikim siireleri, dokuma

kumasg miktarlar1

Not: Yukaridaki giyim {irlinleri cocuklar i¢in hesaplaniyor ise tabloda bulunan giinliik dikim

adedinin %20 fazlas1 alinir.

Ornek 6:

Kiz ¢ocugu elbisesi igin; 1 makina x 24 adet x 300 giin x 1,2 = 8640 adet/y1l
Cocuk sortu i¢in; 1 makine x 36 adet x 300 x 1,20 = 12960 adet/y1l
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EV TEKSTILI URUNLERI iCIN GUNLUK DiKiM ADETLERI, STANDART DIiKiM
SURELERI, DOKUMA KUMAS MiKTARLARI TABLOSU

.. 8 Saatlik Standart Dikim Dokuma
Swra Uriin Adi (Ev Tekstili Dikim Adedi |  Siiresi (dk) | Kumas (m2)

1 | Beslenme cantasi 120 4 0,6
2 | Camasir filesi 80 6 1.2
3 | Camasir yikama torbasi 80 6 1,2
4 |Canta 50 9,6 0,75
5 |Carsaf 300 1,6 55
6 | Carsaf lastikli 280 1,7 6,6
7 | Divan ortiisii 300 1,6 4,5
8 |Havlu banyo 500 1 1,8
9 |Havluel 600 0,8 1,2
10 |Kalemlik 120 4 0,4
11 | Kurlent kilif 400 1,2 11
12 | Masa ortiisii 300 1,6 55
13 | Masa ortiisti (Amerikan servis) 350 1,4 0,22
14 | Masa ortiisii (Runner) 350 14 1,1
15 | Minder kilifi 200 2,4 2,2
16 | Nevresim 100 4.8 8

17 |Nevresim takimi 60 8 15,4
18 | Perde 80 6 6,6
19 | Pike (¢ift kisilik) 300 1,6 6,6
20 | Pike (tek kisilik) 350 1,4 4,4
21 | Pike takimi 100 4,8 15,4
22 |Seccade 120 4 1

23 | Uyku seti 200 2,4 12,5
24 | Yastik kilifi 500 1 1,2
25 | Yatak koruyucu (Alez) 100 4,8 4,4
26 | Yatak ortiisti 300 1,6 55

Yatak Ortiisii takimi (3 Yastik kilifi-

27 Cift kisilik 100 4,8 8,8
28 | Yorgan kilift 200 24 9,9

Tablo 4: Ev tekstili tirlinleri i¢in giinliik dikim adetleri, standart dikim siireleri, dokuma
kumas miktarlari
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